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Cher Client,

nous nous réjouissons que la station de charge automatigue Power Peak ULTIMATE 2 ait
emporié votre décision parmi les appareils du programme robbe. Avec cet appareil, vous
disposez d'un chargeur trés puissant piloté par micro-processeur avec gestion des accus
et alimenté par une source de tension de 12 V.

Bien que le chargeur de qualité et automatique soit relativement aisé & mettre en ceuvrs,
'exploitation de ce chargeur Power Peak ULTIMATE 2 exige quelgues connaissances
préalables de la part de 'utilisateur. La présente notice vous permettra de vous familiari-
ser rapidement avec |'appareil.

Pour atteindre cet objectif en foute sécurité, lire attentivement la présent notice et parti-
culiérement le chapitre concernant les accus et la sécurité en général avant de mettre
votre nouveau chargeur automatique en service.

Nous vous souhaitons beaucoup de réussite et de plaisir avec votre nouveau chargeur !

Consignes de sécurité

A la fin de cette notice sont répertoriées des consignes de sécurité détaillées concer-
nant la mise en ceuvre et la manipulation des chargeurs et |'exploitation des divers
types d'accus.

Par ailleurs, le chapitre ACCUS, MODE D'EMPLOI, rassemble un certain nombre de
consignes générales essentielles pour I'exploitation des divers types d'accus.

Avant de metire 'appareil en service LIRE ABSOLUMENT les informations le concer-
nant et les consignes de sécurité.

Une manipulation non conforme des accus et des appareils de charge est susceptible
de provoquer 'explosion des accus et un incendie.

Exclusion de la responsabilité

Cet appareil de charge est exclusivement concu et habilité pour la charge des accus
mentionnés dans cette notice. La Sté robbe Modellsport ne peut en aucun cas étre
tenue pour responsable d'une exploitation non conforme..

La société robbe Modellsport n'est pas en mesure de contréler le respect des indications
et des méthodes fournies par la notice de maintenance et d'exploitation, de mise en
ceuvre, d'utilisation et de maintenance.

Nous ne pouvons dong &tre terus pour responsables d'aucune perte, d'aucun dommage
ni co(it dus a une utilisation ou une mise en ceuvre inadéquate ou de quelgue conseé-
guence que ce soit.

Dans les limites du Droit et quels qu'en soient les motifs les produits robbe directement
a |'origine de dommages ne peuvent étre mis en cause ni donner droit au versement de
dommages et intéréts. Ceci ne vaut pas dans le cas de directives contraignantes lorsque
les intentions sont malveillantes ou en présence de négligences grossiéres.
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1. CONTENU DE LA LIVRAISON

Le kit est compo-
sé du chargeur
Power Peak
ULTIMATE 2 et
d'une puce BID
(BIDChip} accom-
pagnée du cor-
don-adaptateur

approprié.
1.1 ACCESSOIRES RECOMMANDES
Cordon de Cordon de
charge de : charge de
'accu de 'accu du
I'émetteur, récepteur
réf. F1415 réf. F1416

Puce BID sans Puce BID
cordon, pour avec cordon, |
équiper d’au- pour équiper
tres groupe- d'autres grou-
ments ¢'élé- pements
ments d'éléments
réf, 8472 réf. 8473
Cordon BID de 300 mm
réf. 8474
Cordon BID de 500 mm
réf. 8475

Bloc d’alimentation secteur Power Peak SPS 7TA
Le fait de brancher |'appareil au bloc d'alimentation
secteur Power Peak SPS 7A le transforme en un
chargeur sur secteur 230 volts, Toutefois, dans ce
cas, les couranis maximaux sont limités en pré-
sence d’un nombre élevé d'éléments. réf. 8415
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2. CRIPTION GENERALE

Le chargeur Power Peak ULTIMATE 2 est un appareil de charge intelligent pourvu d’une gestion con-
fortable des accus et destiné & la charge et & la décharge d'accus Cd-Ni, NIMH, au plomb et au
Lithium.

Le chargeur Power Peak ULTIMATE 2 permet de charger et de décharger des accus Cd-Ni ou NIMH
de 1 a 25 élements aussi bien en mode automatique avec réglage automatique de la tension qu'en
mode manuel. Lorsque {'accu est intégralement chargé intervient ja commutation en fin de charge
selen la procédure Delta-Peak.

Il est possible de charger de la méme maniére, avec un courant maximal pouvant atteindre 5 ampe-
res, jusgu'a 5 éléments au Lithium, raccordés en série. La commutation en fin de charge intervient
automatiquement en fonction du niveau de la tension, lorsque I'accu est intégralement chargé. 1l est
également possible de charger des accus au plomb de 2 & 12 volts.

Les 10 emplacements de mémoire de I'appareil permettent, en mode manuel, la sauvegarde des rég-
lages établis pour chaque accu.

La proprigté essentielle du chargeur Power Peak ULTIMATE 2 est le nouveau systéma orienté vers le
futur, fe systéme BID : systéme d’identification des accus.. L.a multiplicité des diffé-
rents types d'accus ne cesse de croitre, chague type d’accu exigeant sa “propre”
procédure de charge. Il peut arriver trés rapidement d'établir des réglages incorrects
sur le chargeur et détériorer ainsi un accu de valeur.

Le systéme révolutionnaire BID de robbe propose une soiution géniale & ce problé-
me. A chaque accu est affectée une petite puce BID iégére. Elle sauvegarde toutes la caractéristi-
ques essentielles concernant la charge et la décharge de 'accu. Pour 32 : :
charger ou décharger I'accu, |z puce BID solidaire de I'accu est rac-
cordée au chargeur Power Peak ULTIMATE et ui fournit les paramé-
tres nécessaires.

Il suffit alors d’actionner la touche 'Start’ et la procédure de charge ou
de décharge commence. Plus de recherche laborieuse des parameé-
tres de mise au point dans le menu, protection maximale contre les manipulations errcnées et sau-
vegarde des caractéristiques essentielles des accus dans la
puce BID, voila les principaux avantage du systéme BID.

Avec la sauvegarde des caractéristiques essentielles dans
la puce BID, 'accu porte toujours avec lui ses caractéristi-
ques qui peuvent ainsi aisément étre affichées sur le char-
geur.

Cette fonction remplace largement la nécessité d'exploiter
un legiciel de micro-ordinateur et {'informatique pour obte-
nir un récapituiatif de I’état de l'accu.
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3.

3.1

ELEMENTS DE COMMANDE

Ventilateur piloté "pa
fa tempé tl_J:r'e

.
-
o

FONCTION DES ELEMENTS DE COMMANDE

Les 3 touches de commande du chargeur Power Peak ULTIMATE 2 disposent, comme
représenté par les inscriptions, de plusieurs affectations. Les différents modes opératoi-
res déclenchent des actions différentes par I'intermédiaires des touches.

TOUCHE *-’ / MODE / AUTO (Touche mode automatigue)

En mode manuel, cette touche permet de réduire, pas a pas, les valeurs des parama-
tres de charge en mode mise au point et dans la sélection du menu, de passer systé-
matiquement au menu précédent.

La touche 'MODE’ permet de sélectionner directement la procédure souhaitée
(CHARGE, DECHARGE ou DECH.->CHARGE).

Aprés avoir raccordé le chargeur & sa source d’alimentation en tension, cette touche
permet d’activer, dans le menu de sélection, le "mode automatique” (AUTOMA.).

TOUCHE *+' / START / MAN

En mode manuel, cette touche permet d’augmenter, pas a pas, les valeurs des para-
meétres de charge en mode mise au point et dans la sélection du menu, de passer sys-
tématiquement au menu suivant.

La touche ‘START' permet de démarrer la procédure sélectionnée, par exemple
CHARGER.

Aprés avoir raccordé le chargeur & sa source d’alimentation en tension, cette touche
permet d’activer, dans le menu de sélection, le “mode manuel” (MANUELL).
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TOUCHE STOP/ENTER (Touche arrét/ENTER)

» Latouche ‘STOP’ permet d’arréter [a procédure en cours, par exermple CHARGE,
¢ La touche 'ENTER’ permet de confirmer la sélection, par exemple P'activation du

menuselectionne.

» Par ailleurs, la touche ‘ENTER’ permet de sélectionner la langue. Lorsque ENTER est
actionné aprés la mise sous tension de I'appareil, on accéde au menu de sélection de

la langue.

Toutes les touches disposent d'une fonction autorépetitive, le maintien de Ia pression
sur la touche constitue une reprise de [a pression.

SIGNAL SONORE INTEGRE
* |e signal acoustigue piézo valide chaque pression sur une touche et signale la fin

d'une charge ou d'une décharge de méme que la présence d’'un dérangement.

VENTILATEUR PILOTE PAR LA TEMPERATURE

+ Le ventilateur automatigue tourne en fonction de la température de I'étage de puis-

sance.

4, CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Tension de service :

nombre d’éléments :

Courant de charge :
courant de décharge :
Capacité de charge :

Capacité de décharge:
charge de maintien :

Tension de fin de décharge :

11V ... 15V CC

batterie de voiture 12 volts cu un bloc d'alimentation

secteur puissant et parfaitement stabilisé (ne pas uti

liser de chargeur pour batterie de voiture 1)

1 ... 25 éléments Cd-Ni/NiMH

1 ... 5 éléments au Lithium,

1 ... 6 éléments au plomb

01..5A

0,1 ... 5 A avec élémenst Cd-Ni et NiMH

120 W, le courant est régulé en conséquence

par exempte, tension de 'accu 24 V, courant de charge 5,0 A
par exemple, tension de l'accu 28 V) courant de charge 4,3 A
20 W, le courant est régulé en conséquence

capacité chargée <1Ah : par de charge de maintien
capacité chargée >1Ah : charge de maintien de C/20 (uni
quement avec éléments Cd-Ni et NiH)

0,8 V par élément Cd-Ni et NiMH,

3 V par élément LiPo,

1,8 V par élément au plomb

commutation en fin de charge :

Cd-Ni / NiMH :
Piomb et Lithium :
Encombrement |

automatique, systéme numérique Delta-Peak
automatique, en fonction de la tension
155 x 125 x 8§56 mm
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5. MISE EN SERVICE DU CHARGEUR

Raccorder les pinces crocodile & une batterie au plomb 12 volts de voiture ou un bloc
d'alimentation secteur approprié. Respectez impérativement les polarités {rouge = plus
/noir = moins})..

SELEETu MODE Sur I'écran apparait I'écran de démarrage, aprés

ATARAT S *hELI ] une représentation bréve du nom de Pappareil et du
RUTDMHT" ';MHHUEL numéro de version du logiciel.

- SELECT. LF!HEUE Lorsq,ue la tc.)uche E?\fTEER est actionrjnefa pendf'mt
" FRAMCAIS = que 'appareil est relié & sa source d'alimentation
SRR ' R électrique, apparait le menu de sélection de la

langue.

Il est possible alors, & partir de cet affichage, de sélectionner [a langue guide du menu
pour la mise en service. La touche '+’ ou la touche -’ permet d'accéder successivement
& chacune des langues affichées. Les possibilités suivante sont proposées :

. Deutsch (ALLEMAND)

. Franzésisch {(FRANCAIS)
. Italienisch {ITALIEN)

. Spanisch (ESPAGNOL)

. Englisch {ANGLAIS)

La procédure peut étre achevée en actionnant la touche ‘ENTER’, ensuite apparait I'écran
de démarrage représenté ci-dessus.

5.1 ECRAN DE TRAVAIL

Pendant une procédure de charge ou de décharge, 'utilisateur est informé par cet écran

sur toutes les caracteristiques dont il a besoin. Dans la ligne du haut apparalt I'affichage
d’état, le type de la procédure, ('C’ pour charger ou ‘D’ décharger).

Par ailleurs apparait la capacité chargée ou déchargée et la durée écoulée depuis le

démarrage. Dans [a ligne du bas apparait

Affichage d'état Durde le type de l'accu (NG’ pour Cadmium-

Affichage de la capacité /écoulée nickel, ‘NM’ pour accus hybrides Nickel-
_ — ,/.__._ — ” métal, ‘LP’ pour accus polyméres au
CodZdmblh Bil2i@1 Lithium et ‘Pb’ pour accus au plomb.
HM 13,200 2,518 - .
| AN Ainsi tous les paramétres essentiels sont
Tension actuelle COUrat de isinles cfun coup d'ceil pendant la procé-
Type de I'accu charge ou  gyre de charge ou de décharge.
d'accu de décharge
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52 BRANCHEMENT DES ACCUS

Important I Avant de raccorder un accu au chargeur véritiez de nouveau exactement
les parametres établis. Si le réglage initial est incorrect, I'accu risque d'étre endom-
magé, d'exploser ou de prendre feu. Pour éviter tout court-circuit avec les fiches bana-
ne, raccorder toujours d'abord les cordons de charge au chargeur avant de les rac-
corder aux accus. Pour débrancher I'accu du chargeur, procéder dans i'ordre inverse.

Lors de la connexion, observer les polarités, les sorties sont clairement désignées.
Utiliser par exemple notre cordon de charge pour émetteur réf. F1415} et pour l'accu le
récepteur, réf. F 1416). 8i vous n'utilisez pas de cordon de charge confectionné, vérifier
précisément si |'accu est correctement raccorde.

6. MODE AUTOMATIQUE

l.orsque a partir de I'écran de démarrage on acti-
onne la touche ‘AUTO’, le chargeur travaille en
mode automatigue, avec ce mode, tous les para-
métres sont optimisés autornatiqguement.

6.1 STRUCTURE DU MENU EN MODE AUTOMATIQUE (UNIQUEMENT POUR ACCUS CD-NI ET NIMH)

DEMARR. s STHRT C 4z4mBh 82 12:81
MiCe "AUTO." MDDE] "'"" IHC.13_. 28U 2.31A

i
Touche (g) Touche
‘MODE ‘START’
DEMARR, DECHARGE| D 2ddmAh 81 15: 91
HiCd - MODE num‘.l "“' !NC 12,380 “2.21R
Touche Touche
‘MODE’ ‘START

DENARE, DECHOCHAR] _ @ o |D Z4dnih Brisza] 424k 0112181
IHiCd-“'fMDDE auto, ~@> e .-12.3GU':"-'2.21R| ———"|NC 13,2607 20510

Touche _ Touche
‘MODE’ / ‘START’

DEMARR. -0 8TART : Ci424mAhy @i 12581
Hitd:AUTO.  MODE ""3‘" INM E3Uze0 2 51A

Touche Touche
‘MODE? ‘START’

DEMARR. - DECRARGE] = [0 Z44nph 8215181
IHiMH "MODE num.'l -@®@ |Nm 12.36Y 2,210

Touche Touche
‘MODE? <= ‘START’
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Cod2dmbh Griz: el

|DéMRRR DéCH-mHnPI @~ RArh o > [B e it

HilkH>-MODE -AUTO,

1
ToucheQ Touche
‘MODFE’

‘START’

6.2 REGLAGES EN MODE AUTOMATIQUE

En mode automatique, le chargeur établit automatiquement les valeurs de courant et de
tension optimales. Ce mode n'est a disposition que pour les accus Cd-Ni et NiMH. La
touche 'MODE’ permet de sélectionner systématiquement pour les deux types d'accus,
Fune des trois procédures a disposition {CHARGER, DECHARGER; DECHARGER ->
CHARGER).

Avec la touche ‘START', on amorce la procédure sélectionnée pour 'accu raccorde au
chargeur.Avec I'émission d’un signal acoustique, I'affichage passe a la représentation des
paramétres de charge. Dans la ligne du haut, a c6té de la procédure de charge Charger
(C) ou Décharger (D) apparait la capacité chargée ou déchargée. Par ailleurs apparait éga-
lement la durée écoulée depuis le démarrage de la procédure. Dans la ligne du bas appa-
rait le type d’accu en cours de traitement, la tension actuelle de ['accu et le courant de
charge. Pour signaler le mode automatique, P'affichage du courant alterne avec la menti-
on ‘auto’.

La touche ‘STOP' permet d'interrompre la procedure en cours, & ce moment-la réappa-
rait I’écran du mode automatique. A la fin normale de la procédure, lorsque I'accu est
entiérement chargé ou déchargé, sur I'écran apparaissent les valeurs atteintes (capacité
chargée ou déchargée, durée de la procédure, type de l'accu, tension actuelle de 'accu
et courant actuel).

6.3 DEMARRAGE D’UNE PROCEDURE DE CHARGE / DE DECHARGE

EEEEE$EEéHDIEES L."emplacnement de'memon'e utilisé en dernier'iieu,

réapparait automatiquernent lorsque de la remise
sous tension de I'appareil. A I'aide des touches ‘4’
ou '~’, naviguez jusqu'a la ligne"START” et confir-

[;éHQEE CHHEEE mer la sélection avec 1a touche ‘ENTER'.

3.5 D: 5.8 L'affichage change, dans la ligne du haut apparait la
procédure sélectionnée et dans la figne du bas, les paramétres sélectionnés. Etant donné
que tous les paramétres ne passent pas dans une ligne, ils alternent dans la ligne du bas.
En actionnant la touche ‘START’, on amorce la procédure choisie, ce qui est confirmé par
un signal acoustique. La touche ‘STOP’ permet d'interrompre a tout moment la procédu-
re en cours.
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7. MODE MANUEL
Lorsque & partir de I'écran de démarrage on acti-

SELECT' CSMODE onne la touche ‘MAN', le chargeur travaille en mode
HUTUMFIT f"'HFIHUEL manuel, avec ce mode, tous les paramétres doivent

étre saisis manuellement.
. Touche
" MANT

7.1 STRUCTURE DU MENU DU MODE MANUEL

[ ¥

DEMARRER ¢
SELECT MEMDIREB
1
Touche
o Touct‘e Touche Touche
Y ‘ENTER'- oy ‘ENTER'-

SELECT MetDIRELR

SELECT: MEMUIREB«-I . SELECT: MEMDIREGH'_ SELECT MEWDIRETH) _
o YPEACCUYNiCd:

TYFE ‘HCCU “=HiCd TYPESRCCU iMiCd

1
Touche ¢
G Touche Touche Touche
Y 'ENTER'- i ‘ENTER'-
TWPE QCCU ‘HiCd+ TYPE HECU Nlﬁdﬂ e TYPE:: MiMH=
Acoy o eelén |~ @Rty [— eelEn l -@>
[
Touche . Touche Touche Touche
‘ENTER'- 4~ ‘ENTER'-
ACEL 6|‘='Lé * “. _>| 5é|_gm=| . "I 7ELENE)
CAP. HCCIJSBE’IEIMHh CRP: FlCCU3BG@mF|h CAR: RCCUIS@GEImRh -
Touch %
ouche gz
fr Touche Touche Touche
Y ‘ENTER'- ‘ENTER'-
TYPE ACCU.:-NiCd+ CAP. ACCU3A0EMAhe CAPSACCUZ10BmARLE
AcCU " GELEN l COUR: CHAR. 2.5A " I . COUR. CHAR: 2. 5A" l
Touche Touche Touche Touche
'‘ENTER’- R ‘ENTER’-
COUR. CHRR ‘2.90+ COUR.CHAR.: 2, 50| _ s _ [COURGCHAR 2 GRH
COUR.DEECH. - 2.5A i COUR.DECH: -2.6R" | COUR:DECH: 2 | @""
Touche
4 Touche Tauche Touche
¥ 'ENTER'- Ea ‘ENTER'-

UR.DECH. 2, g R o2 DR
SR 23] - @l 27 -

@

1
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To‘uc’:he Touche Touche Touche
Ty ‘ENTER'-

SO i 1| g SON s
IEUITTER A | _HQUITTER I St

Touche
‘ENTER’-

1
Touche /3

QUITTER -
DEMARRER "

- SELECT. -HODE
UTOMAT . »MANUEL

|
Touche

1

7.2 ECRAN DE MISE AU POINT

Pour chague paramétre de charge ou de décharge, il existe un menu de mise au point

COUR. CHAR.
COUR.DECH

COUE . CHAE
COUR. BECE

COUR: DECH

autonome avec écran d'affichage approprié. Les
touches ‘+° et '-' permettent de sélectionner les
parameétres qui doivent &tre mis au point. La ligne
correspondante est signalée au bord droit par une
fleche. Le fait d'actionner la touche 'ENTER’ per-
met d’amorcer la procédure de mise au point. Au
bord droit clignotent alternativement un signe ‘+' et
un signe '-'. Les touches '+’ et =" permettent de
programmer une nouvelle valeur réglante. La tou-
che ‘ENTER’ permet d'achever la mise au point, La
séquence des écrans présentée constitue un
exemple de modification du courant de charge.

7.3 REGLAGES EN MODE MANUEL

Avant de pouvoir lancer une procédure de charge ou de décharge en mode manuel, il faut
que les réglages suivants soient établis afin que 'appareil soit en mesure de traiter cor-
rectement la procédure en mode manuel :

. type d'accu

. nombre d'éléments
-

. courant de charge
L ]

courant de décharge

capacité de I'accu {ou tension de I'accu avec les accus LiPo et au plomb

A noter :Seules les valeurs de la premiére ligne peuvent &tre modifiées lorsque

le symbole de la fleche clignote.
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SELECTION DE L'EMPLACEMENT DE MEMOIRE

DEMARFER i1 En actionnant la touche *+, feuilleter sur I'écran
SELEET [‘-1@-.1@ IRER | jusqu'a ce que la fleche apparaisse & c6té de I'em-

placement de mémoire. Actionner la touche
SELEC MéMUIEEE'* ‘ENTER', l'indication '+ / -* clignote. I est possible

- e po R ] maintenant avec fa touche '+ / -, de sélectionner
TYPE RCCU - HiCd. 'emplacement de mémoire entre 0 et 9. Aprés

sélection, rappuyer sur la touche ‘ENTER'.

SELECTION DU TYPE DE LACCU
En actionnant la touche ‘+’, feuilleter sur I'écran

BP:ACE EmCbe] jusau'a ce que la fleche apparaisse a coté du type
I:FIP EECUEE’EBNQH 1 d’accu. Actionner [a touche ‘ENTER', I'indication '+

EDUE: ..';.I:HQE":': 2.3H / -' clignote, Avec la touche ‘+ / -, sélectionner le

type d'accu parmi les accus proposés : Cd-Ni, NiMH, LiPo ou plomb. Aprés sélection,
rappuyer sur la touche ‘ENTER’.

DETERMINER LE NOMBRE D'ELEMENTS / LA TENSION DE IACCU

[:II:-EU EELEH* jusqu'a ce que la fléche apparaisse a cdté du nom
EF‘F" FICI::UEE@BMF:IH bre d’éléments. Actionner la touche ‘ENTER’, I'indi-
cation '+ / -* clignote. |l est possible maintenant pour les accus Cd-Ni et NiMH de sélecti-
onner le nombre d’éléments entre 1 et 25 3 'aide de la touche ‘+ /', Aprés sélection, rap-
puyer sur la touche ‘ENTER’.

En actionnant la touche ‘+', feuilleter sur I'écran

Pour les deux types d'accus LiPe (Lithium) et Pb {plomb)} & la place du nombre d'éléments
est déterminée la tension nominale de I'accu.

THYPE HCCU:  LiFo#] En actionnant la touche ‘. feuilleter sur I’écran
jusqu'a ce que la fleche apparaisse a ¢6té de la

UOLT.ACCU 3,70
tension de 'accu.

WEOLTVACCU: - Z. 7%} Actionner la touche 'ENTER', l'indication *+ / -’ cli-
E.I:{F-’..:;IZN:EUEEEIEIMHHT gnote. A cet endroit, il est possible pour les accus
- - - au Lithium, a 'aide de ia touche '+ / -* de sélecti-
onner la tension de I'accu par étapes de 3,7 V par eléments. Aprés séfection, rappuyer
sur la touche ‘ENTER’.

1 3,7 volts
2 7.4 volts
3 11,1 volts
4
5

14,8 volts
18,5 volts
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Alternativement, a cet endroit, if est possible pour les
accus au plomb, & Paide de la touche “+ / -’ de sélecti-
onner la tension de Paccu par étapes de 2 V par élé-
ments. Aprés sélection, rappuyer sur la touche
‘ENTER’.

VOLT.RACCH: - 200

WOLT.HCCY o 2
CRP.ACCU B, SBFH':

La sélection suivante est disponible :

-nombre d'éléments  |tension nominale de l'accy.

2 volts

4 yolts

6 volts
8 volts
10 volts
12 volts

D | ] W=

SAISIE DE LA CAPACITE DE L'ACCU

T"r'F'E ]:H:EU H i CC‘H‘ En actionnant la touche '+, feuilleter sur Pécran jus-
R 2 la fléeche apparaisse a coté de la capacité
ACCU: GELEM | T

i de I'accu. Actionner la touche ‘ENTER’, l'indication '+
- cilgnote. Il est possible maintenant avec la touche ‘+ / -’, de sélectionner la capacité de
Paccu par étapes de 100 mAh. Aprés sélection, rappuyer sur la touche ‘ENTER’.

En fonction du type d'accuy, la sélection suivante est & disposition :
Le niveau de la capacité de I'accu est

- Type diaccu; . capacité defaccu - )
Cd.-Ni 700 - 9900 mAh —Jappropriée au type d’accu.
NiMH 100 - 9900 mAh
LiPo 100 mAh - 20.00 Ah
Pb (plomb) 0,50 Ah - 50 Ah

MISE AU PCINT DU COURANT DE CHARGE

1 i En actionnant ia touche '+, feuilleter sur I'ecran jusqu'a

i ce que la fléche apparaisse a c6té du courant de charge.

EQUE DéE'H 2 l sn Actionner la touche ‘ENTER’, 'indication '+ / - ¢lignote, [}
est possible maintenant avec la touche ‘+ / -', de sélectionner le courant de charge de I'accu par éta-
pes de 0,1 A. Aprés sélection, rappuyer sur la touche ‘ENTER’. Le courant de charge peut &tre étab-
li entre 0,1 A et 5,0 A. La force maximale du courant de charge dépend toujours du nombre d'élé-
ments opu de la tension de I'accu. Le processeur du chargeur limite te courant de charge maximal.
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ISE AU POINT DU COURANT DE DECHARGE

B En actionnant la touche ‘+°, feuilleter sur I'écran jus-
"'E]UE Dél"H qu'a ce que |a fléche apparaisse a coté du courant de
SDH R : décharge. Actionner |a touche ‘ENTER’, I'indication "+

/- clignote. || est possible maintenant avec la touche “+ / -*, de sélectionner le courant de char-

ge de 'accu par étapes de 0,1 A. Aprés sélection, rappuyer sur la touche '‘ENTER'. Le courant

de décharge peut étre établi sur une fourcheite entre 0,1 A et 5,0 A. La force maximale du cou-
rant de décharge depend toujours du nombre d'éléments cpu de la tension de I'accu. Le pro-
cesseur du chargeur limite le courant de décharge maximal.

TERE

PRESELEGTION DU SIGNAL ACOUSTIQUE

R e En actionnant la touche '+, feuilleter sur I'écran jus-
-'_'IDH : = 1 + i N . s e .
@UITTEE e : qu'a ce que la fleche apparaisse & coté du signal

e ARSI acoustique. Actionner la touche ‘ENTER’, {indication
'+ [ - clignote. 1] est possnble maintenant & I'aide de la touche '+ / -' de sélectionner le signal
acoustique qui indiquera [a fin de la charge. Il existe 5 signaux acoustiques différents et éga-
lement la possibilité de couper le signal acousticque. Chaque pression sur la touche ‘4’ ou sur
la touche -’ permet d’établir un nouveau signal sonore qui, pour faciler la sélection, retetit cha-
que fois.

SAUVEGARDE DES MISES AU POINT

EU I TTEE: En actionnant la touche ‘+', feuilleter sur I'écran jus-
EéHHERER B qu'a ce que la fléche apparaisse a c6té de Fin {Ende).
Sauvegarder ensuite les mises au point établies en actionnant la touche ‘ENTER'. L'écran
saute alors a |'écran de démarrage, dans la position initiale.

7.4 DEMARRER UNE PROCEDURE DE CHARGE / DE DECHARGE

. Actionner ‘MAN’, I'écran de démarrage apprait

. avec la touche ‘ENTER’ préparer la charge
pour I'eplacement de mémoire affiche.

. la touche 'MODE' permet de sélectionner la
procdure souhaitée.

. Pour plus de sécurité, réapparaissent les para
méatres sauvegardés.

. Actionner ia touche ‘START’ pour amorcer la
procédure de charge, le signal acoustique con
firme I’état. Ensuite apparait |'écran de travail

]: 4241"19}'! E 12 51 avec tous les parametres essentiels {c¢f. chap.
NG 13,2610 2,510 5.1).

. Il est possible, durant [a procédure, de modifier
le courant avec les touches “+' et ™', lIa nouvelle valeur clignote d’abord pendant le trans-
feri.
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8. PROGRAMMATION D’'UNE PUCE BID
- e 1. e Dés que, dans le menu de démarrage ou dans tout autre
L‘HP' QECUEEEEHQH"' menu du niveau de mise au peoint, on raccorde une puce
EUUE'EHRE o 2 = 5“ BID au chargeur a 'aide d’un cordon-adaptateur, le char-
Installer la geur passe sur le mode programmation de la puce BID.
puce ¢ Ceci vaut également lorsque le chargeur est mis en ser-
: vice alors que la puce est déja raccordée.
DEMARE. - T E:'
EDITION X
A partir de ce menu de sortie, il est possible d'établir I'en-
Retirer 2 i semble des paramétres de l'accu sur lequel cette puce
puce doit étre instaliée. Par ailleurs, il est possible de sélecti-
T — onner les valeurs de charge et de décharge éventuelle-
: SELECT NEIE'E ment mémorisées sur la puce (cf. chap. 8.3). Lorsqu’on

I:IUTLIMF'IT KMRHUEL

désolidarise Ja puce BID, on quitte le menu de pro-
grammation pour repasser dans d’écran de démarrage.

8.1 STRUCTURE DU MENU DE LA PROCEDURE DE PROGRAMMATION

DEMARR .
EDI TIDN

1
Touche
o

T(?:gfje @

Touche Touche Touche
Y ‘ENTER'- - ‘ENTER'-
TVYEE RC u 1l3d+ THEE. nr:cu “Hicda| _ g o [TWPE ACCU L HIFHE]
: ] @ ACCU" CBELEN l & accls s eELen |~
|
TC‘)L[f:“hE Touche Touche Touche
Ty 'ENTER'- e ‘ENTER'-
RECU: o - BELEM+ ACCU GELENR ACEU. . & 7ELENE
|CF1P. ACCUSEABNAN | ” CER . ACCUSEOGRAN. I . CAP. ACCLS@E8nAh I @"‘
1
T?uilje Touche Touche Touche
Ty ‘ENTER'- 41 “ENTER'-
CRF. ACCUZeeanahe] _ g  [CAPTACCUZTRaBMARE CAP: RCCUSIBEMRhn
COUR.CHAR. "2.5A I "’lf:OUR CHAR.2./50" l . COUR. CHAR:: l @"“

|
Touche 2
1ot @
¥
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Touche Touche Toeuche
‘ENTER'~ Ll "ENTER’-

COUR: CHAR - 2. 5A%| _ (@) o [LADESTROM 2, BA
CDUR.‘"DéCH.-:Z".‘Eﬁ'f[ "—iENTLHEESl‘? e

Touche
e %Z} Touche Touche Touche
v ‘ENTER'- M- ‘ENTER'~
COUR L DECH.: 257+ COURLDECH. 2. 5Am COURIDECH: 20 0Rm
DATE: 2213@ Po-80 [ ’IDHTE 2063~P0-06 l . DATE ' Z088-88-03 l @"
T?“ﬁhe Touche Touche Touche
+- Y ‘ENTER'- - ‘ENTER'-
DATE - 28@8 BB BB+! .*]DRTE ZEIIB-BB-—BIHI ._’[DRTE 2@81-88 Eilaﬂi L
GUITTER: - QUITTER QUITTER::
Touche &
I+"_
QUITTER :
TYPE HCCU chd
Touche,
‘ENTER'-
1
8.2 PROCEDURE DE PROGRAMMATION (A UEXEMPLE DE LA PROGRAMMATION DE LA DATE)

Une fois que le circuit de programmation activé par
la touche ‘ENTER’, la procédure de programmation
est initiée sur cet écran.

Ensuite, il es possible d'établit 'intégralité des paramétres exactement selon la méme
pracédure que pour la programmation des paramétres dans le made manuel {cf. chap.
7.3). Afin de garantir une vue d’ensemble des données, il est possible, 4 la place de la
pregrammation du signal acoustique, de proegrammer une date au format 'AAAA-MM-JJ.

' Le fait d’actionner la touche 'ENTER’ permet d'ini-
gﬂ}_ETEEﬁEGH EE]_ E"?JH tier la saisie de la date. Le nombre de 'année cli-

gnote & dreite dans [a ligne du haut en dehors des
— signes ‘+'et *-'. Il est possible de {'actualiser a I'ai-
DHTE JBUE 1@; -1 5: de des touches “+’ ou '-’. En réappuyant sur la tou-
GUITTEH che 'ENTER’, clignote le nombre du mois qu'il est

possible de changer avec les fouches ‘+/ -'. Selon
DﬂTE 2[3@5 a le méme principe, il est possible de changer la date

du jour. Pour conclure et sauvegarder la date,
EU I TTER appuyer sur la touche ‘ENTER'.

115+
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REOITTER: Enffn, il faut achever la saisir Fies paramétres en
TYPE RCCU: HiCd 3::;?;2 asn;ieanioggﬁr?itivemiﬁt f;r:n?::alredségguzjfelz
SHUUEEE HDE‘I I:I 2] puce BID. Lorsque la saisie d'une modification de

- données est réussie, apparait d’'abord une ques-
C“?‘
ED DBHHéE HBH: tion de sécurité. Pour sauvegarder, il faut avec la
DEMARR.

T touche '+’ ou la touche '-', disposer la réponse
: sur ‘OUI" avant d’actionner ia touche ‘ENTER’.

eDITION = - :

Un signal acoust:que doubie indique que la modification a été réalisée et sauvegardée

avec succes. Si vous ne souhaitez pas modifier les données, répondez par ‘NON' & la

question de sécurité. Dans les deux cas, réapparait I'écran initial de la procédure de pro-
grammation.

8.3 LECTURE DES DONNEES D'UNE PUCE BID

Aprés avoir raccordé un accu muni d’une puce BID, il est possible de lire les informations
sulvantes concernant Paccu pour se faire une idée d’ensemble de I'état actuel exact de

Paccu.

Les données sont sauvegardées sur la puce BID et peuvent y étre lues.

DEMRRR. 1D+

éE'ITIDH ' On accéde au premier jeu de données en action-

nant deux fois la touche +’. D’'abord apparait la capacité de I'actuelle procédure de char-
_ ge ou de décharge.
DER. EHE~'?26mHh+
1 Un second jeu de données apparait en actionnant

DER.DEH . _ _
a nouveau deux fois la touche ‘+'. La valeur maxi-
male de la capacité de toutes les procédures de charge ou de décharge apparait.

CHE -NFI%%EE?EINHH* En rappuyant deux fois sur [a touche ‘+’, on acce-
DEH MAR: 2436MmHK 2| de au dernier jeu de donnés, le nombre des cycles
de charge et |la date programmée.

CHS.COMPL. . 24| 9.  PROCEDURES DE CHARGE / DE
DATE 2EES—18—25 | DECHARGE AVEC UNE PUGE BID

La puce BID présente un si petit encombrement gu'il est possible de 'installer dans pro-
bléme sur chague accu. Sur un accu LiPo, elle peut étre collée directement enire deux
éléments. Les illustrations de la page suivante représentent la mise en place d'une puce
BID.
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Raccorder d'abord la puce BID au chargeur & I'aide
du cordon-adaptateur. Ensuite apparalt automati-
quement I'écran présenté ci-contre.

Lorsque les paramétres de charge présents sur la
DEMARE: . CHEE puce sont OK, appuyez sur Ia_ touche‘l%NTER’ pour
,-'_-:;:- 3 Sl:l B 5. Ell:l préparer la procédure. La suite de la séquence est

e SRR e exacterment la méme qu'avec un démarrage normal
2 partir d’'un emplacement de mémoire. Cette procédure est décrite en détail sous le
chap. 7.4.

Pendant la procédure de charge ou de décharge, les informations essentielles concernant
la procédure sont sauvegardées sur la puce.

10. FIN D'UNE PROCEDURE DE CHARGE / DE DECHARGE
l.e chargeur arréte automatiquement une procédure de charge / de décharge exactement
au bon moment. Pour ce faire, le processeur tient compte des paramétres de charge,

pour chaque type d'accu, c'est le processus optimal qui est systématiquement appliqué.

10.1 AFFICHAGE DES CARACTERISTIQUES DE GHARGE / DE DECHARGE

L'affichage d’état  Capacité  Temps de_ Pendant une procédure de charge ou de
clignote ‘F* (fin) chargée ou chargefdécha  dacharge, les valeurs de procédure appa-
déchargée 9 raissent systématiquement sur |'écran de

/ Y q

F?24ﬂﬂhi3=18=41 travail (cf. chap. 5.1).

Une procédure achevée avec succés est

HC 13280 - 8. 8681 confirmée par un signal acoustique. Sur
I Courant de  I'écran apparaissent les caractéristiques
Tension actuelle charge ou  Principales telles qu'elles apparaissent sur

dT:S:u de faccu de décharge  I'illustration ci-contre.
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INFORMATIONS COMPLEMENTAIRES

Le fait d'actionner simultanément les touches *+' et *-' permet d’accéder & d'autres infor-
mations concernant la dernigre procédure. Pour feuilleter, actionner la touche '+’ ou la

touche *-".
ENTREE Affichage de la tension d'entrée et de la tension de
SORTIE

Représentation de la tension de charge maximale
et de la tension de décharge moyenne.

EH‘:’E' Affichage individuel de la capacité chargée et
E'éEH R déchargée

Affichage de la durée de la procédure

BECH.

E]HIHH 1Bé|.. 3'“-.:“-3 Paramétres de la procédure achevée
Ci 2J5A Di 2.5R

Aprés avoir désolidarisé 'accu du chargeur réapparait Pécran de démarrage, I'ensemble
des caractéristiques est effacé et n'est plus a disposition.

11. MESSAGES DE DERANGEMENT

Pour garantir un déroulement siir de la procédure de charge ou de décharge, le chargeur
Power Peak ULTIMATE 2 est équipé de dispositifs de sécurité. Des qu'un dysfonctionne-
ment apparait, un message approprié s'affiche sur I'écran et un signal sonore retentit.

Il est possible de valider les messages de dérangement suivants aprés en avoir supprimé
la cause, en actionnant une touche quelconque.

UDLTHEEEHTEEE 55_ Tension d’'entrée en dehors de la fourchette autori-
FRREUR 1@ o511 ] sée(1-15volts)

-:UHTIE I:I[:CU Procédure de charge ou de décharge démarrée
ERRELIR I::l:IHHE',:-t:_ -] sans liaison avec I'accu, établir la connexion
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Accu connecte avec la mauvaise polarité, contrdier [a
connexion.

Interruption du circuit du courant de charge / de déchar-
ge, controler la cennexion

SORTIE ACCL
ERREUR - COMNHE:X

Court-circuit dans le circuit du courant de charge / de
décharge, contréler les connexions

CTREUTT DE.
SORTIE FROBLEME

Température excessive du chargeur (>115°C), la procédu-
re est interrompue jusqu'a ce que la température du char-
geur passe en dessous de 70°C

UULTHEIE SE‘RTIE Tension de I'accu / de sortie trop importante, contrblez le
TROPELEVELY 52U nombre d'sléments

UDLTHGE SGRTIE ::E ension de laccu / de sortie insuffisante, contrdlez le
IHSUFFIE!F]HE'- 48U :;ornbre ctlj’éléments/ ° " flsante: rotez |

Température du chargeur au-dessus de 125°C, si le
dérangement apparait plusieurs fois successivement,
consultez le service technigue aprés-vente de robbe

La puce BID a éte désoclidarisée du chargeur pendant le
cours d’une procédure, arréter la procédure, contrdler |a
ligison vers la puce et redémarrer

12, CONSIGNES GENERALES DE SECURITE

+ e chargeur Power Peak ULTIMATE 2 est concu pour la charge et la décharge d'ac-
cus rechargeables Cd-Ni, MiMH, au plomb et au lithium. Ne pas recharger de piles
saches, risque d'explosion !

* Le chargeur n'est congu que pour une alimentation de 12 V CA, ne jamais le mettre
en ceuvre avec une autre tension.

+ Protéger imperativement 'appareil de la poussiére, de la saleté et de I'humidité.

* Ne pas exposer |'appareil & des températures élevées ou trop basses, ne jamais ['ex-
poser au rayennement solaire.

* Eviter les chocs et les charges de pression et ne pas soumstire le chargeur a de for-
tes vibrations.

* Ne jamais disposer le chargeur ni les accus en charge sur des surfaces inflammables.
Ne jamais metire I'appareil en service dans le voisinage de matériaux ou de gaz
inflammables.
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» Ne jamais laisser 'appareil sans surveillance quand il fonctionne. L*appareil peut chauffer sensi-
blement pendant son fonctionnement normal.

+ Lors de [a mise en place du chargeur, veiller & ce que I'air puisse circuler au niveau des ouver-
tures de refroidissement.

* Sil'appareil n'est pas utilisé pendant un certain temps, le désolidariser du secteur et en retirer
les accus éventuellement branchés,

* Ne jamais recharger des accus gui viennent d'étre chargés,

* Ne pas charger d'accus chauds. Laisser refroidir les accus 4 température ambiante.

* Ne charger gue des accus constitués d'éléments de méme capacité et de méme marque.

+ Ne jamais raccorder deux accus en paralléle sur une sortie pour les charger, ne raccorder gu'un
pack d'éléments.

* Observer impérativement les polarités de 'accu et éviter les courts-circuits.

» Observer impérativement les consignes fournies par le fabricant.

+ Contrélez systématiquement et avec précision les mises au point sur le chargeur Power Peak
ULTIMATE 2. Des réglages inappropriés sont susceptibles d'abimer le chargeur.

* Vailler & ne pas endommager le hoitier ni les cordons.

* La manipulation d'accus composés de nombreux éléments demande une certaine prudence.
Veiller absolument & ce que l'isolation soit parfaite, risque d'électrocution.

13. MANUEL DE TRAITEMENT DES ACCUS
13.1 ACCUS CADMIUM-NICKEL {Gd-Nj)

Dans tous les domaines du modélisme, les accus Cadmium-Nickel ont trouve leur place pour I'afi-
mentation électrique des ensembles de radiocommande et comme accus d'alimentation des
moteurs. Ces sources d'alimentation soni performantes, faciles a entretenir et efficientes. |l faut tou-
tefois tenir compte d'un certain nombre de consignes de base pour la manipulation de ces accus.
lIs vous le rendront bien par une durée de vie prolongée et un capacité absolument disponible.

TAUX DE CHARGE

La grandeur des courants de charge et de décharge est déterminée par la notion de taux de charge
(C). Il s'agit d'une relation entre le courant de charge et la capacité de l'accu. Si, par exemple, un
accl d'une capacité de 600 mAh est chargé avec un taux de "1 C', il faut que le courant fourni soit
de 600 mA.

FORMATAGE

Un accu neuf ou un accu qui n'a pas été wtilisé depuis longtemps doit &tre formé avant de le mettre
en ceuvre. Egalement un accu qui 2 été déchargé excessivement et dont certains éléments ont pu
inverser la polarité doit d'abord &ire formé. La formation des accus intervient sur une durée de 20 &
24 heures avec un taux de charge de 0,1C.

CHARGER
Jusqu'a un taux de charge de 0,1 - 0,2 C on parle de charge normale. Etant donné qu'il est possi-
ble de charger toujours un peu plus qu'll est possible d'en tirer, la charge normale avec 0,1 C n'est
pas 10 heures mais 14 heures.C'est a dire qu'une charge normale comprend un facteur de surchar-
ge de 40%.
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Une charge prolongée de ce type ne provoque de dommages qu'aprés une charge de
plus de 100 heures enviran, il faut toutefois |'éviter car I'énergie électrique excédentaire
n'est plus stockée mais elle déclenche des processus chimigues qui réduisent la durée
de vie des accus.

Une charge est dite accélérée lorsque le courant de charge est & hauteur de 0,3 4 0,5 C.

La charge rapide désigne une charge des accus avec un taux supérieur & 1C. Avec des
taux de charge superieurs a 0,1 C il faut que le courant de charge soit interrompu dés que
I'accu est complétement plein. Le critére d'interruption en fin de charge approprié peut
étre par exemple la procédure 'numérique Delta-Peak'. Cetie procédure évalue la dimi-
nution de la tension qui apparait lorsque I'accu est completement chargé.

En fonction de |'impoertance du taux de charge, un accu génére des structures cristallines
différentes. C'est pourquoi une charge rapide doit suivre une décharge & courant élevé
d'un accu de moteur. Plus le courant de charge choisi est élevé et plus faible est la chute
de de tension pendant la décharge.

Pour les accus Cd-Ni nous recommandons les taux de charge sulvants :
accus a haute énergie, 1-2 C, tenir compte des consignes du fabricant.

accus a courant éleve, 2 -3 C, cas extréme jusqu'a 5 C. Tenir compte des indications de
courant maximales fournies par le fabricant. Vérifier si les connecteurs et les cordons de
charge sont adaptés aux courants de charge sélectionnés.

DECHARGE SPONTANEE
L'autodécharge des éléments Cd-Ni est de 0,5...1% par jour approximativement (20°C).
Cela signifie gu'aprés 100...200 jours un accu complétement charge est complétement
déchargeé sans avoir été utilisé. Voild pourquoi il faut systématiquement recharger les
accus avant de les utiliser.

STOCKAGE

S'il s'avérait qu'un accu Cd-Ni n’est pas utilisé pendant un temps prolongs, il est préfé-
rable de le décharger au préalable et de le stocker au frais et au sec. L'accu retrouvera
alors pratiguement sa totale capacité aprés une charge de formation. Sil'accu n'avait pas
éte déchargé, la premiére charge ne délivrera que 90 - 95 % approximativement du
niveau de charge et |la capacité totale n'apparaitra 4 nouveau qu'aprés 2 a 3 cycles de
charge.

DUREE DE VIE

Les accus Cd-Ni disposent d'une durée de vie de 500...1000 cycles environ en fonction
de leurs applications et des precédures de charges mise en ceuvre. Ensuite Faccu est usé
et doit &tre mis au rebut selon les directives spécifiques.
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TEMPERATURE

Pendant les décharges a courants forts, 'accu Cd-Ni chauffe énormément. Avant de les
recharger, laisser refroidir impérativement les éléments. Un élément chaud ou trop chaud
prend moins de charge et n'est donc pas en mesure d'emmagasiner autant d'énergie.

TENSION DE FIN DE DECHARGE, DECHARGE EXCESSIVE

La tenslon admissible en fin de décharge est, mesurée sous charge, de 0,85 volt appro-
ximativement par élément. Si la décharge se poursuit apparait une décharge excessive.
Celle-ci risque de provoguer une inversion de polarité d'un ou de plusieurs éléments. Un
élément inversé a changé ses polarités. Le moins se retrouve au plus et inversement (con-
tréler avec un voliméatre sous faible charge). Les défaut des éléments peuvent &tre corri-
gés par une charge normale immédiate de 14 heures.

Les accus Cd-Ni ne sont pas aussi sensibles 2 la décharge excessive que les accus
NIMH. Un stockage d'accu déchargé excessivement risque toutefois également sur les
accus Cd-Ni de provoquer des dommages sur les éléments.

La manipulation des éléments Cd-Ni est soumise & un certain nombre de consignes de
sécurité qu'il faut impérativement observer pour éviter ies dommages matériels et per-
sonnels. La mise en ceuvre d'accus engage votre responsabilité.

¢ Les éléments Cd-Ni ne doivent jamais entrer en contact avec une flamme, danger
d'explosion.

* Ne jamais ouvrir de force des éléments Cd-Ni, danger de brilures par acide.

* Ne jamais mettre d'élément Cd-Ni en court-circuit, danger de briilure et méme d'ex-
plosion.

* Ne jamais mettre la peau ou les yeux en contact avec I'électrolyte. Si cela se produi-
sait par inadvertance, rincer immédiatement et abondamment & I'eau claire et con-
sulter un medecin. Ne pas mettre d'élément ou d'accu dans la bouche, risque d'em-
poisannement.

* Ne jamais approcher de fer & souder de I'enveloppe d'un élément. C'est ie pdle moins
des éléments qui est le plus fragile.

* Un accu Cd-Ni chargé n'est pas un jouet. Conserver les accus hors de portée des
enfants.

* Pour la charge et la décharge, tenir impérativement compte des consignes fournies
par le fabricant.

13.2 ACCUS HYBRIDES NICKEL-METAL (NIMH)

Dans les dernieres années, les accus modernes hybrides nickel métal (NiIMH) se sont
imposes comme une solution de remplacement aux accus Cd-Ni. lls peuvent &tre mis en
charge avec des courants élevés et peuvent donc servir aussi bien dans les ensembles
de radiocommande que pour les entrainements électriques lls offrent en régle générale
1,5 fois la capacité d'accus Cd-Ni de poids identique et sont plus respectueux de I'envi-
ronnement.
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TAUX DE CHARGE

La grandeur des courants de charge et de décharge est déterminée par la notion de taux
de charge (C). Il s'agit d'une relation entre le courant de charge et la capacité de l'accu.
Si, par exemple, un accu d'une capacité de 600 mAh est chargé avec un taux de "1 C', il
faul que le courant fourni scit de 600 mA.

FORMATAGE

Un accu neuf ou un accu qui n'a pas été utilisé depuis longtemps doit &tre formé avant
de le mettre en ceuvre. Egalement un accu qui a été déchargé excessivement et dont cer-
tains éléments ont pu inverser la polarité doit d'abord é&tre formé. La formation des accus
intervient sur une durée de 24 & 26 heures avec un taux de charge de Q,1C.

CHARGER

Jusqu'a un taux de charge de 0,1 - 0,2 C on parle de charge normale. Etant donng qu'il
est possible de charger toujours un peu plus qu'll est possible d'en tirer, fa charge nor-
male avec 0,1 C n'est pas 10 heures mais 16 heures. C'est & dire qu'une charge norma-
le comprend un facteur de surcharge de 60%.

Un charge prolongée de ce type est dommageable pour 'accu et il faut done F'éviter étant
donné que |'électricité qui passe n'est plus stockée mais elle déclenche des processus
chimiques qui réduisent la durée de vide des accus.

Une charge est dite accélérée lorsque le courant de charge est 4 hauteur de 0,34 0,5 C.
La charge rapide désigne une charge des accus NiMH avec un taux supérieur a4 0,5 C.
Avec des taux de charge supérieurs a4 0,1 C il faut que le courant de charge soit inter-
rompu dés que F'accu est complétement plein. Le critére d'interruption en fin de charge
approprié peut étre par exemple la procédure 'mumérigue Delta-Peak'. Cette procédure
évalue la diminution de la tension qui apparait lorsque I'accu est complétement chargé.

En fonction de l'importance du taux de charge, un accu génére des struciure cristallines
différentes. C'est pourquoi une charge rapide doit suivre une décharge a courani élevé
d'un accu de moteur. Plus le courant de charge choisi est élevé et plus faible est |a chute
de de tension pendant la décharge.

Pour les accus NiMH nous recommandons les taux de charge suivants :
accus & haute énergie, 0,5 & 1 C, tenir compte des consignes du fabricant.

accus a courant élevé, généralement 1C, certains types d'accus peuvent 8tre chargés
avec un taux de 1,5...2C. Observer les indications de courant de charge fournies par le
fabricant de |'accu.

DECHARGE SPONTANEE

Les accus NiMH perdent, par jour, approx. 1,5% de leur charge {2 20°C). Aprés 75 jours
environ un accu initialement plein est entierement déchargé. Voila pourguoi il faut systé-
matiquement recharger les accus avant de les utiliser,
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STOCKAGE

Si un accu NiMH n'est pas utilisé pendant un certain temps, le stocker au frais et au sec
(10 & 30°C), avant de le stocker I'accu devrait disposer de 30...100 % de sa capacité.
L'accu retrouvera alors pratiquement sa totale capacité aprés une charge de formation.

DUREE DE VIE

Les accus NiMH disposent d'une durée de vie de 500 & 1000 cycles au maximum en
fonction de leurs applications et des procédures de charges mise en ceuvre, Ensuite |'ac-
cu est usé et doit étre mis au rebut selon les directives spécifiques.

TEMPERATURE

Pendant les décharges a courants forts, I'accu NiMH chauffe énormément. Avant de les
recharger, laisser refroidir impérativement les éléments. Un élément chaud ou trop chaud
prend moins de charge et n'est donc pas en mesure d'emmagasiner autant d'énergie.

TENSION DE FIN DE DECHARGE, DECHARGE EXCESSIVE

La tension admissible en fin de décharge est, mesurée sous charge, de 1 volt approxi-
mativement par élément.

Si la décharge se poursuit apparait une décharge excessive. Celle-ci risgue de provoquer
une inversion de polarité d'un ou de plusieurs éléments. Un élément inversé a changé ses
polarités. Le moins se retrouve au plus et inversement (contréler avec un volimétre sous
faible charge). Les défauts des éléments peuvent &tre évités par une charge normale
immédiate de 14 416 heurs.

Eviter la décharge excessive des accus NiMH, une décharge excessive est susceptible
de provoquer des dommages irréparables des éléments.

La manipulation des éléments NiMH est soumise & un certain nombre de consignes de
sécurité qu'il faut impérativement observer pour éviter les dommages matériels et per-
sonnels. La mise en ceuvre d'accus engage votre responsabilité.

* Les éléments NiMH ne doivent jarnais enirer en contact avec une flamme, danger
d'explosion.

* Ne jamais ouvrir de force des éléments NiMH, danger de brliures par acide.

* Ne jamais mettre d'elément NiMH en court-circuit, danger de brllure et d'explosion.

* Ne jamais mettre |la peau ou les yeux en contact avec |'électrolyte. Si cela se produi-
sait par inadvertance, rincer immédiaternent et abondamment a I'eau claire et con-
sulter un medecin. Ne pas mettre d'élément ou d'accu dans la bouche, risque d'em-
poisonnement.

¢ Ne jamais approcher de fer & souder de I'enveloppe d'un élément. C'est le pdle moins
des éléments qui est le plus fragile.

* Un accu NiMH chargé n'est pas un jouet. Conserver les accus hors de portée des
enfants.

* Pour la charge et la décharge, tenir impérativement compte des consignes fournies
par le fabricant.
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133 ACCUS AU PLOMB (PB)

Dans les diverses disciplines du modélisme, les accus au plomb sont de plus en plus remplacés par
les accus Cd-Ni susceptibles de subir une charge rapide et plus légers. lls sont toutefois incontour-
nables comme source d'alimentation pour ies démarreurs, comme source d'alimentation mobile
pour les chargeurs 12 volts, pour les treuils et dans le domaine du modélisme naval,

La procédure de charge des accus au plomb est totalement différente de celle des accus Cd-Ni ou
NiMH, il sont chargés avec une procédure a tension constante. Cette procédure de charge ressem-
ble beaucoup a celle des accus au Lithium (cf. chap. 13.4).

TAUX DE CHARGE

Etant donné que les accus au plomb disposent en régle générale d'une haute capacité et d'une
haute résistance interne, il est rarement nécessaire d'établir une limitation du courant La plupart du
temps il est possible d'établir le courant de charge maximal disponible. Lorsque la tension prédicti-
ve est atteinte, le courant de charge choit et devrait étre coupé a approximativement 0,01-0,02 C
pour éviter un dégagement gazeux de l'accu.

CHARGER

La charge rapide des accus au plomb est critique car de ce fait la tension de charge est portée 4 2,4
volts par élément ce qui constitue également le seuil de production de gaz et dépend forterment de
ia température ambiante.

TENSION DE CHARGE
Dans le mode cyclique, il est possible d'établir la tension en fin de charge a 2,35 volts par élément
avec une température ambiante de 20°C.

INCIDENCE BU STOCKAGE
Les accus au plomb a gel électrolytique peuvent étre généralement chargés quelle que soit leur posi-
tion, les accous & electrofyte liquide doivent étre chargés debout.

DECHARGE SPONTANEE

L.'autodécharge des accus au plomb est de 0,2 &4 0,5 % approx. par jour (& 20°C) ce qui est moins
important que les autres types d'accus. Aprés approx. 300 jours I'accu est vide sans avoir &t utili-
se. Recharger les accus au plomb tous les 10 & 12 mois.

STOCKAGE

Le stockage des accus au plomb peut intervenir sans probléme entre -15 et +40 °C. Veiller absolu-
ment & charger les accus au plomb avant de les stocker. Un stockage d'accus au piomb non char-
gés risque de provequer leur destruction.

DUREE DE VIE

Les accus au plomb disposent d'une durée de vie de 500 & 1000 cycles environ en fonction de leurs
applications et des procédures de charges mise en ceuvre. Ensuite I'accu est usé et doit &tre mis au
rebut selon les directives specifigues.
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TENSION DE FIN DE DECHARGE, DECHARGE EXCESSIVE
Les accus au plomb sont trés sensibles aux décharges excessives ce qui provogue une perie
de capacité et une réduction de la durée de vie, ils doivent étre rechargés immédiatement
aprés utilisation afin d'éviter une détérioration définitive. Il ne faut pas passer en dessous d’une
tension en fin de décharge de 1,75 volt par élément (& 20°C).

La manipulation des accus au plomb est soumise & un certain nombre de consignes de
securité qu'il faut impérativement observer pour éviter les dommages matériels et person-
nels. La mise en cetivre d'accus engage votre responsabilité.

* Les accus au plomb a gel utilises généralement par les modélistes sont étanches et donc
peu dangereux.

* Les batteries d'auto avec un électrolyte a base d'acide sulfurique sont par contre trés dan-
gereuses & cause des produits et de la production de gaz en présence d'une charge exces-
sive.

* Les accus au plomb ne doivent jamais entrer en contact avec une flamme, danger d'ex-
plosion.

+ Ne jamais ouvrir de force des accus au plomb, danger de brdlures par acide,

* Ne jamais mettre d'accu au plomb en court-circuit, danger de briilure et d'explosion.

* Nejamais mettre [a peau ou les yeux en contact avec 'électrolyte. Si cela se produisait par
inadvertance, rincer immédiatement et abondamment a I'eau claire et consulter un méde-
cin. Ne pas mettre d'élément ou d'accu dans la bouche, risque d'empoisonnement.

* Un accu au plomb chargé n'est pas un jouet. Conserver les accus hors de portée des
enfants.

* Pour la charge et la décharge, tenir impérativernent compte des consignes fournies par le
fabricant.

¢+ Un accu au plomb est susceptible de dégager un gaz pendant la charge. Veiller 4 assurer
une bonne ventilation. Une surcharge provoque l'apparition de "gaz explosif® constitué
d'un mélange d'hydrogéne et d'oxygéne.

Risque d’explosion.

13.4 ACCUS AU LITHIUM (LIPO)

GENERALITES

Il existe différents types d'accus au fithium :

1. les accus au lithium ions avec électrolyte liquide ef 3,6 volts de tension nominale, la pre-
miére génération des accus au lithium, peu utilises dans le modélisme. Ce type d'éléments
ne peut étre chargé avec le chargeur Power-Peak ULTIMATE 2.

2. les accous au lithium ions (Lion) avec électrolyte liquide et 3,7 volts de tension nominale, la
seconde génération des accus au lithium, avec enveloppe en métal.

3. Les accus lithium ions polyméres (LiPc) & gel élecirolytique et 3,7 volis de tension nomi-
nale, la génération actuelle des accus au lithium, également appelés Lipoly. La présence
du gel électrolytique réduit la pression dans I'éément a la charge et a la décharge voila
pourquai un film suffit pour I'enveloppe. Grace & leur faible poids et a leur forte densité
énergétique ces accus se sont rapidement répandus dans les diverses disciplines d modé-
lisme.
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PROCEDURE DE CHARGE

Les accus lithium sont chargés avec une procédure a tension constante. La procédure de charge est
la méme pour tous les types d'accus au lithium toutefois [a tension de coupure en fin de charge est
différente en fonction de la tension nominale. G'est pourquoi, sur le chargeur, c’est la tension nomi-
nale qui est sélectionnée a partir de laquelle le chargeur Power Peak UILTIMATE 2 calcule Ja tension
correcte de commutation en fin de charge.

Le courant de charge prédictif se situe a 1C au maximum.

Pendant la premiére phase de charge, la tension de charge augmente lentement sur la valeur maxi-
male de 4,2 V / élément. Pendant cette phase e chargeur garantit que le courant de charge reste
constant sur la valeur établie. Avec un courant de charge de 1C et un accu déchargé, cette phase
dure environ de 50 & 60 minutes. Elle charge une capacité d'accu de 80 % environ.

De cette maniére, le courant de charge choit dans la seconde phase car la différence de tension
entre la valeur établie sur Je chargeur et 'accu diminue systématiquement.

VIAIAR

Pour la charge de la capacité résiduelle, it faut de
35 a 40 minutes.

Larsque [a limite inférieure du courant de 50 mA
approximativement est aiteinte, le chargeur inter-
rompt la procédure de charge.

Avec un taux de charge actuellement admissible
de 1C, cela signifie que la charge compléte dure
au moins 95 minutes.

ca. 50- 60 mint ca g5 eminlt

En régle générale, les accus Lipoly disposent des spécifications suivantes :
TAUX DE CHARGE 1C, soit valeur capacitive = courant de charge.
¢ exemple : élément Lipoly de 1500 mAh; 1C = 1500 mA (=1,54) courant de charge

COURANT DE DECHARGE
3-5 C, brigvement également jusqu'a 10 C

TENSION DE FIN DE CHARGE
éléments avec une tensien nominale de 3,7 V = 4,2 volts

TENSION DE FIN DE DECHARGE
éléments avec une tension nominale de 3,7 V = 2,5 volts

REMARQUE IMPORTANTE :

Lorsque les tensions en fin de charge ou en fin de décharge sont dépassées en plus ou en moins,
I'élément est détérioré en perdant définitivement de la capacité. Un dépassement prolongé des
valeurs limites détériore les éléments qui peuvent exploser ou prendre feu,
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DUREE DE VIE :

La durée de vie théorique d'un élément est de 500 cycles de charge/décharge environ.
Avec des courants de décharge plus élevés de 3 a 5 C environ, la durée de vie est infe-
rieure et se situe aux environs de 300 cycles. Avec des courants de charge encore plus
éleves, la durée de vie est sensiblement plus courte encore.

FOURCHETTE DE TEMPERATURES
charge -> 0°...+45°C
décharge -> -20°...+60°C

COMPORTEMENT THERMIQUE

Les éléments au lithium disposent d'un indi-
ce thermigue trés marqué qui fait qu'a haute
ou & basse température la capacité nomina-
le n'est pas a disposition. Aussi bien a la
charge (45°C} qgu'a la décharge (60°C), la
température extérieure des éléments ne doijt
pas étre dépassée faute de quoi les élé-
ments subissent un dommage manifesté
par une perte de capacité. Un dépassement
prolongég, risque de détériorer les éléments
qui peuvent exploser ou prendre feu.

Capacité en %

-0° 0°  23°  45° 50°
Courbe de température  Température en °C

CAPACITE DIFFERENTE

Lorsque plusieurs éléments sont réunis en un groupe et déchargés avec un courant élevé,
les élements s'échauffent différemment étant donné que les éléments placés a l'intérieur
dispersent moins leur chaleur.

La résistance interne change et |la capacité énergétique est donc réduite. Cet élément est
donc déchargé plus t6t et le danger existe qu'ils sont déchargé en-dega de la tension de
coupuwre en fin de décharge de 2,5 volts. Particulidrement avec des températures exter-
nes trés basses apparaissent d'énormes différences de capacité. Lorsque des accus
Lipoly sont par exemple ulilisés sur les hélicoptéres électriques, ['élément se trouvant a
I'avant est particuligrement bien refroidi par la circulation de l'air alors que les éléments
se trouvant a l'intérieur s’échauffent sensiblement.

L'élément froid dispose donc d'une capacité moindre et le danger existe que I'élément le
plus froid passe en dessous de la tension de coupure en fin de décharge. C'est pourquoi
il est recommandé de ne décharger les éléments Lipoly que jusqu'a approx. 3 volts afin
d'éviter une détérioration définitive des éléments. Par ailleurs, pour la charge suivante il
faut absolument veiller a ce gue les éléments soient chargés au méme niveau.
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STOCKAGE

Les éléments Lipoly présentent une trés faible autodécharge {approx. 0,2% par jour) et peuvent donc
&tre stockés longtemps sans probléme. Pour un stockage prolongé, les charger 2 50-80 % environ.
Aprés 4 a 6 mois environ, les recharger.

EFFET DE MEMOIRE, CAPACITE DES ELEMENTS

Etant donné que les éléments LiPo ne subissent pas d'effet de mémoire ou de paresse, il n'est pas
nécessaire de leur faire subir les cycles de décharge/charge des accus Cd-Ni ou NiMH. Il faut méme
éviter de décharger avant de recharger.

Etant donné qu'a chaque charge la capacité des accus LiPo change légérement, la décharge ris-
querait de provoquer une perte de capacité inutile des éléments.

GROUPEMENT D'ELEMENTS EN ACCUS
l.e regroupement d'éléments Lipoly en série cu en paralléle pour accroitre la tension et 1a capacité
est problématique a cause des différences de tension de charge et de capacité,

II n'est possible de rassembler que des éléments particulierement bien choisis pour constituer
des accus.

CHARGEMENT DE GROUPEMENTS D'ELEMENTS

PROTECTION DE CHARGE INTEGREE

Pour protéger les éléments Lipoly contre les surcharges, les décharges excessives ou les courants
top élevés, chaque élément est généralement doté d'un module de contidle de la tension. Etant
denné que dans le modélisme ce sont généralement de plus hauts courants gui sont prélevés, ce
module de contrdle pour fa protection des éléments a souvent &té mis hors service. C'est pourguo,
il n‘est pas intégré dans la plupart des groupes d'éléments.

Cet état de fait crée des problémes lors de la charge en série d'éléments Lipoly.

Comme évoqué précédemment, chaque élément obtient alors divers états de charge et niveaux de
tension. La tension totale définitive ne se répartit pas de maniére homogéne sur chacun des élé-
ments ce qui riscque de provoguer une surcharge des éléments disposant d'un niveau de charge plus
élevé.

Pour éviter cela, il faut que les éléments autonomes soient portés a une tension de coupure de
charge de 4,2 volts,

La charge d'éléments autonomes raccordés en paralléle ne pose de pas de probléme étant donné
que dans ce cas le courant global se reporte sur chacun des éléments en fonction du niveau de ten-
sion.

Nous signalons que, pour des raisons de sécurité, les accus LiFo ne peuvent &tre chargés avec
le chargeur Ultimate 2 que lorsque chacun des éléments est muni d'un module de contréle de la
tension. Nous ne portons aucune responsabilité pour les dommages causés par une manipulati-
on non conforme des éléments.
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Tenir compte aussi des consignes de sécurité

A cause des conditions de fabrication normales et surtout 4 cause des nuances de tempeéra-
ture & la decharge des éléments situés & I'intérieur par rapport aux éléments situés a I'extérieur
qui sont toujours mieux refroidis que les éléments intérieurs, les éléments polyméres au
Lithium présentent toujours des nuances au niveau de leurs caractéristiques mutuelies. Aprés
plusieurs cycles, les éléments disposent systématiquement et forcement de niveaux de tensi-
on différents.

Pour éviter tout excés de charge et toute décharge
excessive et donc d'endommager définitivement les
éléments, il est recommandé d'amener tous les élé-
ments au méme niveau de charge.

Pour ce faire, nous recommandons [‘utilisation de
. I'égaliseur (réf. 8446). Pendant la charge, il surveille ia
tension de jusgu’a cing éléments LiPo raccordés en série et les améne tous au méme niveau
de charge.

Les accus au Lithium robbe sont déja équipés d'un cordon-capteur pour le raccordement a
I'égaliseur. Le cordon est également disponible pour I'équipement ultérieur d’autres accus.

14. GARANTIE

Pour cet appareil nous offrons une garantie de 24 mois. Le bon d'achat fourni par le détaillant

spécialiste robbe constitue le certificat initial de garantie. Des réparations éventuelles ne pro-

longent pas la couverture de la garantie. Les carences de fonctionnement, les défauts de fabri-

cation ou les défauts matériels apparaissant pendant la garantie sont remplacés par nous gra-

tuitement. Toute autre réclamation, par exemple de dommages secondaires, sont exclues.

Le transport intervient franco de port de méme que pour le renvot.

Les envois non affranchis ne seroni pas pris en considération.

Nous ne sommes pas responsables des dommages dus au transport ou de la perte de votre

envoi.

Nous vous recommandons de coniracter une assurance appropriée. Expédier |'appareil au ser-

vice aprés-vente du pays concerne,

Pour que les réclamations couvertes par la garantie puissent étre traitées, it faut que les con-

ditions suivanies soient satistaites :

* joindre le bon d'achat & I'envoi

* les appareils ont été exploités conformément aux prescription de la notice de mise en
ceuvre

+ les sources d'alimentation employées sont celles qui ont été recommandées par robbe,
seules des piéces de rechange originales ont été utilisées

* absence de dommages dus a 'humidité, & des interventions extérieures, a des surtensi-
ons, a des surcharges ou des dégradations meécaniques.

* joindre une description du dérangement ou du défaut afin d'en faciliter la réparation.
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15. ADRESSE DES SERVICES TECHNIQUES APRES-VENTE

Danemark Allemagne Gréce Pays-Bas/ Belgique
MAAETQFT DMI ROBBE ~ SERVICE TAG MODELS HELLAS  JAN VAN MOUWERIK
8900 RANDERS METZLOSER STRARBE 36 143 41 NEA PHILADEL- SLOT DE HOUVELAAN 30
Tel.: 0045-86-436100 36355 GREBENHAIN FiA NL-3155 VT MAASLAND
Fax; 0045-86-437744 Tel.: 0049-6644-87-0 Tel: 0030-1-2584380  Tel/Fax: Q0 31-1059-13594

Fax: 00 49-66 44-7412 Fax: 0030-1-2 53 3533
(Wie Deutsch}

Autriche Slovaquie République Tchéque
ROBBE - SERVICE FLY - FAN MS Composit
HOSNEDLGASSE 35 91105 TRENCIN Modelsport

A-1220 WIEN Tel.: 0042-1831- 7444203  GZ 25265 Tursko

Tel.: 0043-012 59-6652-14 Fax: 0042-1831- 7444715 Tel.: 00420-315-786266
Fax: 0043-01258-1179 Fax: 004 20-315-7864 41

16. MISE AU REBUT DES ACCUS

Ne jeter les accus en aucun cas dans les ordures ménagéres. Pour protéger |'environne-
ment, metire les accus défectueux ou usés au rebut aux endroits prévus & cet effet.

1l s'agit des endroits ol I'on peut acheter ces piles et ces accus ou des déchetteries com-
munales. Pour éviter [es courts-circuits protéger les contacts nus avec des morceaux de
ruban adhésif.

Le colt de recyclage des accus et de leur mise au rebut sont contenus dans leur prix
d'achat. Tous les magasins qui les vendent doivent reprendre les accus usés que vous les
ayez achetés a cet endroit ou non.

Les accus sont recyclés. Ainsi les matériaux qui les composent sont réintroduits dans les
circuits de production. Respectez et protégez 'environnement. Les apparsils électroni-
ques ne peuvent pas simplement &tre mis au rebut avec les ordures ménageras. Le char-
geur Power-Peak ULTIMATE 2 est de ce fait pourvu du sigle ci-contre.

Ce symbole signifie gue les appareils électriques et électroniques
irreparables ou en fin de cycle d’expleitation doivent étre mis au
rebut non pas avec les ordures ménagéres mais dans les déchet-
teries spécialisées. Portez le chargeur dans les collecteurs com-
munaux appropriés ou un centre de recyclage spécialisé.

Cette remarque s’applique aux pays de fa Communauté euro-
peenne et aux autres pays européens pourvus d'un systéme de
collecte spécifique.
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